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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Transport von Dampf durch mindestens einen runden 
Spinndusenschacht 

(57) Verfahren und Vorrichtung zum Transport von 
Dampf durch mindestens einen runden Spinndusen- 
schacht (5) mit unter der mindestens einen runden 
Spinndusenplatte (10) angeordneter Absaugvorrich- 
tung (14, 15) zum Verspinnen von PA 6 oder PA 6.6. 

Bei dem Verfahren ist vorgesehen, da(3 der Dampf 
tangential in den oberen Teil des jeweiligen Spinndu- 
senschachtes (5) eingebracht und durch mindestens 
eine schraubenformig verlaufende Nut (7), die auGen 
urn die jeweilige Spinnduseneinheit (6) angeordnet ist, 
nach unten geleitet wird. Der Dampf wird am unteren 
Ende der Spinnduseneinheit (6) gegen eine kreisfor- 
mige horizontal angeordnete Nut (8) geleitet und erfahrt 
dort eine Anderung der Strdmungsrichtung zur Spinn- 
dusenplatte (10) hin. Der Dampf wird anschlieBend 
uber die innere Kante (9) der kreisformigen horizontal 
angeordneten Nut (8) uber einen ersten Ringspalt (11) 
zur Spinndusenplatte (10) geleitet und an der Spinndu- 
senplatte (10) uber einen zweiten Ringspalt (12) durch 
die Absaugvorrichtung (14, 15) abgesaugt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
und auf eine Vorrichtung zum Transport von Dampf 
durch mindestens einen runden Spinndusenschacht mit 5 
unter der mindestens einen runden Spinndusenplatte 
angeordneter Absaugvorrichtung zum Verspinnen von 
Polyamiden, wie PA 6 Oder PA 6.6. 
[0002] Verfahren und Vorrichtungen zum Transport 
von Dampf durch Spinndusenschachte sind bekannt. In w 
Franz Fourne, Synthetische Fasern, Carl Hanser Verlag 
Munchen, Wien 1995, Seite 64, 348 und 362, wird her- 
ausgestellt, daG es vorteilhaft ist, eine Spinndusenbe- 
schleierung mit Dampf, der in der Regel uberhitzt ist, 
durchzufuhren. Durch diese MaGnahme wurden die 15 
Spinndusenunterseiten zwei- bis viermal so lange sau- 
ber und brauchbar sein. Besonders vorteilhaft sei die 
Spinndusenbeschleierung beim Spinnen von Polyamid- 
6.6-Faden. 

[0003] In der EP-B0 581 145 werden ein Verfahren 20 
und eine Vorrichtung zur Herstellung von Fasern 
beschrieben, die wahrend des Verspinnens stdrende 
Gase und/oder Dampfe abgeben. Bei diesem Verfahren 
ist unter anderem vorgesehen, die bei diesem Verfah- 
ren anfallenden stdrenden Gase und/oder Dampfe aus 25 
der Vorrichtung abzuziehen und einem Gasreinigungs- 
system zuzufuhren. 

[0004] Aus Rogowin, Chemiefasern, Georg Thieme 
Verlag Stuttgart, New York 1982, Seite 221, ist es 
bekannt, daG es sich bei der Polymerisationsreaktion 30 
von Caprolactam um eine Gleichgewichtsreaktion han- 
delt, und da 3 das im Polymeren noch vorhandene Lac- 
tam, das bei 258 °C siedet, die Spinnbedingungen 
erheblich verschlechtert. Dies beruht darauf, daf3 die 
Dampfe des Lactams, wenn sie zusammen mit der 35 
Polymerschmelze aus den Spinndusen austreten, zu 
Fadenbruchen fuhren konnen. Ahnliche Nachteile sind 
auch bei dem Verspinnen von Polyamid-6.6-Faden fest- 
zusteilen. 

[0005] Es ist ferner allgemein bekannt, daf3 beim Ver- 40 
spinnen von Polyamid-6- Oder Polyamid-6.6-Faden 
runde Spinnkdpfe mit runden Spinndusenplatten einge- 

setzt werden kdnnen; - - - - - 

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zum Transport von Dampf durch mindestens 45 
einen runden Spinndusenschacht mit unter der minde- 
stens einen runden Spinndusenplatte angeordneter 
Absaugvorrichtung zum Verspinnen von Polyamiden, 
wie PA 6 oder PA 6.6 zu schaffen, bei dem sichergestellt 
ist, daf3 die AuGenseite der jeweiligen Spinndusenein- so 
heit mdglichst homogen mit dem Dampf beaufschlagt 
wird und ferner eine homogene Spinndusenbeschleie- 
rung an den jeweiligen Spinndusenunterseiten realisiert 
wird. Gleichzeitig soli sichergestellt sein, daG die sto- 
renden Lactamdampfe bzw. ausdampfenden Verbin- 55 
dungen nahezu vollstandig zusammen mit dem Dampf 
unmittelbar an den Unterseiten der Spinndusen aus der 
Apparatur abgezogen werden konnen. Der Erfindung 



liegt ferner die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens zu schaffen. 
[0007] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 
wird durch ein Verfahren zum Transport von Dampf 
durch mindestens einen runden Spinndusenschacht mit 
unter der mindestens einen runden Spinndusenplatte 
angeordneter Absaugvorrichtung zum Verspinnen von 
Polyamiden, wie PA 6 oder PA 6.6 geldst, bei dem der 
Dampf tangential in den oberen Teil des jeweiligen 
Spinndusenschachtes eingebracht und durch minde- 
stens eine schraubenformig verlaufende Nut, die auGen 
um die jeweilige Spinnduseneinheit angeordnet ist, 
nach unten geleitet wird, und bei dem der Dampf am 
unteren Ende der Spinnduseneinheit gegen eine kreis- 
fdrmig horizontal angeordnete Nut geleitet wird und dort 
eine Anderung der Stdrmungsrichtung zur Spinndusen- 
platte hin erfahrt, bei dem der Dampf uber die innere 
Kante der kreisfdrmigen horizontal angeordneten Nut 
uber einen ersten Ringspalt zur Spinndusenplatte gelei- 
tet und an der Spinndusenplatte horizontal uber einen 
zweiten Ringspalt durch die Absaugvorrichtung abge- 
saugt wird. Unter Dampf ist hierbei Wasserdampf oder 
der Dampf von ruckstandslos verdampfbaren wassrigen 
Ldsungen zu verstehen. 

[0008] Jeder Spinndusenschacht ist als Hohlzylinder 
ausgebildet. In jedem Spinndusenschacht ist die eben- 
falls zylindrische Spinnduseneinheit angeordnet, die in 
ihrem unteren Teil jeweils eine runde Spinndusenplatte 
f ixiert. In der Regel ist es vorteilhaft, zwei schraubenfor- 
mig verlaufende Nuten anzuordnen, so daG der Dampf 
an der jeweiligen Spinnduseneinheit in zwei Teilstrdmen 
nach unten geleitet wird. Dabei sollten die schrauben- 
formig verlaufenden Nuten versetzt zueinander ange- 
ordnet sein. Die mindestens eine schraubenformig 
verlaufende Nut kann beispielsweise als Rundnut, 
Rechtecknut, Dreiecksnut oder Polygonnut gestaltet 
sein. Es hat sich gezeigt, daG bei dem erfindungs- 
gemaGen Verfahren eine gleichmaGige Beaufschlagung 
der AuGenseite der jeweiligen Spinnduseneinheit mit 
Dampf erfolgt. Der groGte Teil des Dampfes stromt tan- 
gential durch die mindestens eine schraubenformig ver- 
laufende Nut vom oberen Teil der Spinnduseneinheit 
-zum unteren-Teil der Spinnduseneinheit, was die gleich-— 
maGige Einstellung der erforderlichen Temperatur in der 
Spinnduseneinheit erleichtet. Durch das Auftreffen des 
Dampfes am unteren Ende der Spinnduseneinheit 
gegen die kreisformige horizontal angeordnete Nut wird 
die Strdmungsrichtung zur Spinndusenplatte hin umge- 
lenkt, und es erfolgt eine homogene Beaufschlagung 
der Unterseite der Spinndusenplatte mit Dampf uber die 
innere Kante der kreisfdrmigen horizontal angeordne- 
ten Nut. Die kreisfdrmige horizontal angeordnete Nut 
sollte in vorteilhafter Weise an der Innenseite kantenlos 
gestaltet sein und somit den Querschnitt einer Wanne 
aufweisen. Diese innere Kante der kreisfdrmigen hori- 
zontal angeordneten Nut bildet direkt unterhalb der 
Spinndusenplatte einen ersten Ringspalt aus, der ein 
relativ kraftvolles Beaufschlagen der Unterseite der 
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jeweiiigen Spinndusenplatte mit Dampf ermdglicht. Sind 
mehrere schraubenformig verlaufende Nuten angeord- 
net, so wird die jeweilige Spinndusenplatte an mehreren 
Steiien mit Dampf aus einzelnen Teilstromen in vorteil- 
hafter Weise beaufschtagt. 

[0009] Direkt unterhalb des ersten Ringspalts ist bei- 
spielsweise im Abstand von 5 bis 25 mm ein zweiter 
Ringspalt angeordnet, der bereits einen Teil der 
Absaugvorrichtung darstellt und der durch einen kreis- 
formigen horizontal angeordneten Kragen gebildet wird, 
Der an der Spinndusenplatte befindliche Dampf wird 
somit direkt liber den zweiten Ringspalt in moglichst 
geringer Entfernung zur Unterseite der Spinndusen- 
platte abgesaugt Auf diese Weise werden die nachteili- 
gen Lactamdampfe bzw. ausdampfenden 
Verbindungen zusammen mit dem Dampf aus der 
Apparatur ausgetragen und somit vermieden, daB diese 
in den unterhalb der Absaugvorrichtung angeordneten 
Blasschacht gelangen und das eigentliche Verspinnen 
nachteilig beeinflussen. Die Absaugvorrichtung ist in 
vorteilhafter Weise fest Oder losbar an mindestens einer 
Stelle mit der heiBen Spinnduseneinheit verbunden, 
wobei der Vorteil darin liegt, daB der Absaugkanal der 
Absaugvorrichtung, ausgehend von der Spinndusen- 
einheit, durch Warmeleitung aufgeheizt wird, so daB 
eine Ablagerung der Lactamdampfe bzw. ausdampfen- 
den Verbindungen im Absaugkanal vermieden wird. 
[0010] Die mindestens eine schraubenformig verlau- 
fende Nut, die auBen urn die Spinnduseneinheit ange- 
ordnet ist, kann beispielsweise direkt in den 
Dusenschacht eingearbeitet werden, wobei dann dafur 
zu sorgen ist, daB die AuBenseite der Spinndusenein- 
heit eine glatte Manterfiache aufweist. 
[0011] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung 
besteht darin, daB der Dampf durch mindestens eine 
schraubenformig verlaufende Nut geleitet wird, die 
auBen an der Spinnduseneinheit angeordnet ist. Die 
Anordnung der mindestens einen schraubenformig ver- 
laufenden Nut kann auf diese Weise relativ einfach 
gestaltet werden. Gleichzeitig ist gewahrleistet, daB die 
mindestens eine schraubenformig verlaufende Nut auf 
relativ einfache Weise durch einen kurzzeitigen Ausbau 
der Spinnduseneinheit gereinigt werden kann. Ware die 
mindestens eine schraubenformig verlaufende Nut bei- 
spielsweise in den Spinndusenschacht eingearbeitet, 
so ware eine Reinigung der mindestens einen schrau- 
benformig verlaufenden Nut nur mit einem groBeren 
Aufwand moglich. 

[0012] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB der Dampf durch mindestens 
eine schraubenformig verlaufende Nut geleitet wird, die 
durch ein Trapezgewinde gebildet wird. Das Trapezge- 
winde sollte dabei in besonders vorteilhafter Weise als 
Flachtrapezgewinde ausgebildet sein. Trapezgewinde 
weisen in der Regel keine sehr scharfen Ecken und 
Kanten auf, was sich vorteilhaft auf den Transport des 
Dampfes in der mindestens einen schraubenformig ver- 
laufenden Nut auswirkt. Gleichzeitig wird die Ver- 



schmutzung der mindestens einen schraubenformig 
verlaufenden Nut relativ gering gehalten. Sofern vorge- 
sehen ist, mehrere schraubenformig verlaufende Nuten 
anzuordnen, so ist vorteilhaft, das Trapezgewinde 

5 mehrgangig auszubilden. Dies hat den Vorteil, daB der 
durch die schraubenformig verlaufenden Nuten nach 
unten an der Spinnduseneinheit gefuhrte Dampf in 
Form von Teilstromen an mehreren Stellen auf die 
kreisfdrmige horizontal angeordnete Nut unterhalb der 

w Spinndusenplatte auftrifft, was eine gleichmaBige 
Beaufschlagung der Spinndusenplatte mit dem Dampf 
erleichtert. In der Regel reicht es dabei in vorteilhafter 
Weise aus, daB Trapezgewinde zweigangig auszubil- 
den, so daB der Dampf in zwei Teilstrome aufgeteilt 

75 wird. 

[0013] Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestal- 
tung der Erfindung ist vorgesehen, daB der Dampf nach 
dem Passieren der inneren Kante der kreisfdrmigen 
horizontal angeordneten Nut uber eine nach innen 
20 schrag nach unten verlaufende Ringf lache zur Spinndu- 
senplatte geleitet wird. Die schrag nach unten verlau- 
fende Ringfiache bildet dabei die Form eines Kanals, 



was sich vorteilhaft auf die Stromung an deteSpinndu- **-v* 
senplatte auswirkt, die dann weitgehend parallel zur 

25 Spinndusenplatte veriauft. V'*lf 
[0014] GemaB einer weiteren bevorzugten Ausgestal- - : ^ 

tung der Erfindung ist vorgesehen, daB die Stromungs- • 
richtung des Dampfes in der Absaugvorrichtung uber 
Leitbleche eingestellt wird. Dabei ist vorteilhaft, daB der 

30 lactamhaltige Dampf bzw. die ausdampfenden Verbin- 
dungen im Absaugkanal der Absaugvorrichtung auf 
relativ einfache Weise einer Abgassammelleitung zuge- i - ^ 



fuhrt werden kann, besonders dann, wenn in einer 
Apparatur mehrere Spinnkopfe nebeneinander ange- 
35 ordnet sind. 

[0015] Die der Erfindng zugrunde liegende Aufgabe 
wird ferner durch die Schaffung einer Vorrichtung 
gelost, bestehend aus 

40 - einer mit mindestens einem zylindrischen Spinndu- 
senschacht tangential verbundenen Zufuhrleitung 
fur Dampf, 

einer Spinnduseneinheit pro Spinndusenschacht 
45 mit jeweils einer runden Spinndusenplatte und min- 
destens einer urn die Spinnduseneinheit angeord- 
neten schraubenformig verlaufenden Nut, 

einer unter einer jeden Spinnduseneinheit unmittel- 
50 bar unter der mindestens einen um die Spinndu- 
seneinheit angeordneten schraubenformig 
verlaufenden Nut horizontal angeordneten kreisfor- 
migen Nut, welche mit der Unterseite der Dusen- 
platte einen ersten Ringspalt bildet, 

55 

einer unter der mindestens einen Spinndusenplatte 
angeordneten Absaugvorrichtung, die unter jeder 
horizontal angeordneten Nut einen kreisfdrmigen 
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horizontal angeordneten Kragen aufweist, welcher 
einen zweiten Ringspalt bildet 

[0016] Der kreisformige horizontal angeordnete Kra- 
gen bildet den zweiten Ringspalt, uber welchen der lac- 5 
tamhaltige Dampf bzw. die ausdampfenden 
Verbindungen durch die Absaugvorrichtung abgesaugt 
werden. Gleichzeitig ist in vorteilhafter Weise sicherge- 
stellt, daB die Spinnduseneinheit auBen gleichmaBig 
mit Dampf beaufschlagt wird und die vorhandenen w 
Spinndusenplatten gleichmaBig mit Dampf beauf- 
schlagt werden, wodurch sich die Betriebszeiten der 
Spinndusenplatten in vorteilhafter Weise veriangern 
lassen. Die Absaugvorrichtung ist fest oder Idsbar an 
mindestens einer Stelle mit mindestens einer Spinndu- is 
seneinheit verbunden, wodurch in vorteilhafter Weise 
sichergestellt ist, daB der Absaugkanal der Absaugvor- 
richtung durch Warmeleitung beheizt wird. 
[0017] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung 
besteht darin, daB die mindestens eine schraubenfdr- 20 
mig verlaufende Nut auBen an der jeweiligen Spinndu- 
seneinheit angeordnet ist. Dies kann auf relativ 
einfache und vorteilhafte Weise erfolgen, da die Spinn- 
duseneinheit relativ leicht zuganglich ist. 
[0018] GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erf in- 25 
dung ist auBen auf der Spinnduseneinheit mindestens 
ein Trapezgewinde angeordnet- Dabei ist es vorteilhaft, 
mehrgangige Flachtrapezgewinde einzusetzen, wobei 
sich ein zweigangiges Flachtrapezgewinde besonders 
bewahrt hat. 30 
[0019] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung 
besteht darin, daB an die kreisfdrmig horizontal ange- 
ordnete Nut eine nach innen schrag nach unten verlau- 
fende Ringflache benachbart angeordnet ist. Die nach 
unten verlaufende Ringflache bildet einen Kanal, so 35 
daB die StrOmungsbedingungen optimiert werden. 
[0020] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB die Absaugvorrichtung losbar 
mit dem Spinnkopf verbunden ist. Dabei ist es beson- 
ders vorteilhaft, wenn die Absaugvorrichtung uber 40 
federbelastete Scharniere fixiert ist und unterhalb der 
Spinnduseneinheit weggeklappt werden kann. Es ist 
- jedoch auch moglich,- die Absaugvorrichtung uber - 
Gelenke schwenkbar zu lagern. Ist die Absaugvorrich- 
tung IGsbar mit dem Spinnkopf verbunden, so ist vorteil- 45 
haft, daB die einzelnen Spinndusen fur 
Wartungszwecke zuganglich sind. Gleichzeitig ist wah- 
rend des Verspinnens eine Beheizung des Absaugka- 
nals durch Warmeleitung in vorteilhafter Weise moglich. 
[0021 ] GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erf in- so 
dung sind in der Absaugvorrichtung Leitbleche fur den 
Dampf angeordnet. Durch die Leitbleche kann der 
Dampf in die gewunschte Richtung umgelenkt werden 
und somit auf relativ einfache Weise einer Abgassam- 
melleitung zugefuhrt werden. 55 
[0022] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
Zeichnungen naher und beispielhaft erlautert, wobei: 



Fig. 1 einen Spinnkopf mit unter einer Spinndusen- 
platte angeordneter Absaugvorrichtung im Quer- 
schnitt, 

Fig. 2 eine Variante des Spinnkopfs mit unter einer 
Spinndusenplatte angeordneter Absaugvorrichtung 
im Querschnitt, und 

Fig. 3 die Draufsicht auf den Abgaskanal mit ange- 
ordneten Leitblechen zeigt. 

[0023] In Fig. 1 ist ein Spinnkopf mit unter der Spinn- 
dusenplatte (10) angeordneter Absaugvorrichtung (14, 
15) im Querschnitt dargestellt. Im Spinndusenschacht 

(5) , der am Spinnbalken (1) angeordnet ist, ist eine 
zylindrische Spinnduseneinheit (6) angeordnet. Die 
Spinndusenheit (6) weist in ihrem unteren Teil eine 
runde Spinndusenplatte (10) auf. Der Dampf gelangt 
uber die Zufuhrleitung (3), die im Heizraum (2) der 
Apparatur veriauft, aus dem DampfauslaB (4) tangential 
in den oberen Teil des Spinndusenschachtes (5). Von 
dort gelangt der Dampf uber die schraubenformig ver- 
laufende Nut (7) an der AuBenseite der Spinndusenein- 
heit (6) nach unten. Die schraubenformig verlaufende 
Nut (7) wird durch ein auBen auf der Spinnduseneinheit 

(6) angeordnetes Trapezgewinde gebildet. Am unteren 
Ende der Spinnduseneinheit (6) wird der Dampf gegen 
eine kreisformige horizontal angeordnete Nut (8) gelei- 
tet und erfahrt dort eine Anderung der Stromungsrich- 
tung zur Spinndusenplatte (10) hin. Der Dampf gelangt 
schlieBlich uber die innere Kante (9) der kreisfdrmigen 
horizontal angeordneten Nut (8) uber einen ersten 
Ringspalt (11) zur Spinndusenplatte (10). Der Dampf 
wird anschlieBend von der Spinndusenplatte (10) aus 
horizontal uber einen zweiten Ringspalt (12) durch die 
Absaugvorrichtung (14, 15) abgesaugt. 

[0024] Die Absaugvorrichtung (14, 15) wird im 
wesenttichen durch den Absaugkanal (14) und durch 
die Isolierung (15) gebildet. Der zweite Ringspalt (12) 
wird durch den kreisfdrmig angeordneten Kragen (13) 
gebildet, der ein Teil der Isolierung (15) und somit ein 
Teil der Absaugvorrichtung (14, 15) darstellt Der lac- 
tamhaltige-Dampf bzw.-die ausdampfenden Verbindun- _ 
gen werden uber den Absaugkanal (14) aus der 
Apparatur abgefuhrt, wodurch vermieden wird, daB 
diese in den Blaskanal (16) gelangen und sich dort 
nachteilig auf das Verspinnen von PA-6- Oder PA-6.6- 
Faden auswirken. 

[0025] In Fig. 2 ist eine Alternative des Spinnkopfs mit 
unter der Spinndusenplatte (10) angeordneter Absaug- 
vorrichtung (14, 15) dargestellt. Der Dampf wird nach 
dem Passieren der inneren Kante (9) uber eine nach 
innen schrag nach unten verlaufende Ringflache (17) 
zur Spinndusenplatte (10) geleitet. Die nach innen 
schrag nach unten verlaufende Ringflache (18) bildet 
einen Kanal aus, was zur Stromungsoptimierung bei- 
tragt 

[0026] In Fig. 3 ist der Absaugkanal (14) mit den im 
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Absaugkanal (14) angeordneten Leitblechen (17) dar- 
gestellt. Die Bleche (17) sind dabei so angeordnet, daB 
Tier in den Absaugkanal (14) eintretende lactamhaltige 
Dampf bzw. die ausdampfenden Verbindungen in 
jeweils gewunschter Weise umgelenkt und einer Sam- 5 
melleitung (nicht dargestellt) zugefiihrt werden kann. 
Die Anordnung von Leitblechen (17) ist besonders dann 
vorteilhaft, wenn mehrere Spinnkopfe nebeneinander 
angordnet sind und eine einzige gemeinsame Sammel- 
leitung fur den abgesaugten Dampf vorgesehen ist. w 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Transport von Dampf durch minde- 
stens einen runden Spinndusenschacht (5) mit 15 
unter der mindestens einen runden Spinndusen- 
platte (10) angeordneter Absaugvorrichtung (14, 

15) zum Verspinnen von Polyamiden, bei dem der 
Dampf tangential in den oberen Teil des jeweiligen 
Spinndusenschachtes (5) eingebracht und durch 20 
mindestens eine schraubenformig verlaufende Nut 
(7), die auBen urn die jeweilige Spinnduseneinheit 
(6) angeordnet ist, nach unten geleitet wird, und bei 
dem der Dampf am unteren Ende der Spinndusen- 
einheit (6) gegen eine kreisfdrmige horizontal 25 
angeordnete Nut (8) geleitet wird und dort eine 7. 
Anderung der Stromungsrichtung zur Spinnduse 
(10) hin erf&hrt, bei dem der Dampf uber die innere 
Kante (9) der kreisfdrmigen horizontal angeordne- 
ten Nut (8) uber einen ersten Ringspalt (11) zur 30 
Spinnduse (10) geleitet und an der Spinnduse (10) 8. 
horizontal uber einen zweiten Ringspalt (12) durch 
die Absaugvorrichtung (14, 15) abgesaugt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem der Dampf 35 9. 
durch mindestens eine schraubenformig verlau- 
fende Nut (7) geleitet wird, die auBen an der Spinn- 
duseneinheit (6) angeordnet ist. 



einer mit mindestens einem zylindrischen 
Spinndusenschacht (5) tangential verbunde- 
nen Zufuhrleitung (3) fur Dampf, 

einer Spinnduseneinheit (6) pro Spinndusen- 
schacht (5) mit jeweils einer runden Spinndu- 
senplatte (10) und mindestens einer urn die 
Spinnduseneinheit (6) angeordneten schrau- 
benformig verlaufenden Nut (7), 

einer unter einer jeden Spinnduseneinheit (6) 
unmittelbar unter der mindestens einen um die 
Spinnduseneinheit (6) angeordneten schrau- 
benformig verlaufenden Nut (7) horizontal 
angeordneten kreisformigen Nut (8), welche 
mit der Unterseite der Dusenplatte (10) einen 
ersten Ringspalt (1 1) bildet, 

einer unter der mindestens einen Spinndusen- 
platte (10) angeordneten Absaugvorrichtung 
(14, 15), die unter jeder horizontal angeordne- 
ten Nut (8) einen kreisformigen horizontal 
angeordneten Kragen (13) aufweist.rwelcher 
einen zweiten Ringspalt (12) bildet 

Vorrichtung nach Anspruch 6, bei der die minde- 
stens eine schraubenformig verlaufende Nut (7) 
auBen an der jeweiligen Spinnduseneinheit (6) 
angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, bei der auBen auf der 
Spinnduseneinheit (6) mindestens ein Trapezge- 
winde angeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, bei 
der an die kreisformig horizontal angeordnete Nut 
(8) eine nach innen schrag nach unten verlaufende 
Ringfiache (18) benachbart angeordnet ist. 



3. Verfahren nach Anspruch 2, bei dem der Dampf 40 
durch mindestens eine schraubenformig verlau- 
fende Nut (7) geleitet wird, die durch ein Trapezge- 
winde gebildet wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, bei 45 
dem der Dampf nach dem Passieren der inneren 
Kante (9) uber eine nach innen schrag nach unten 
verlaufende Ringfiache (18) zur Spinndiisenplatte 
(10) geleitet wird. 



10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, bei 
der die Absaugvorrichtung (15) losbar mit dem 
Spinnkopf verbunden ist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 1 0, bei 
der in der Absaugvorrichtung (14, 15) Leitbleche 
(17) fur den Dampf angeordnet sind. 



5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, bei 
dem die Stromungsrichtung des Dampfes in der 
Absaugvorrichtung (14) uber Leitbleche (17) einge- 
stellt wird. 

6. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
einem der Anspruche 1 bis 5, bestehend aus 
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